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Segmentni stebri, ki jih odlikuje inovativno inzenirstvo, prehajajo skozi specificen proizvodni proces v
podjetju Atom Poles, kjer se uporablja edinstvena metoda spajanja z vrocim kovanjem, ki jih loci od
drugih glede trdnosti in trajnosti. Ta metoda vkljucuje uporabo toplote za brezsivno spajanje cevi

vecjega premera na cev manjSega premera, s cimer se ustvari enoten spoj cevi neverjetne trdnosti.

Kljucna prednost te metode spajanja z vrocim kovanjem je njena sposobnost proizvodnje vodotesnih
spojev, kar zagotavlja, da celoten steber ohrani svojo trdnost enakomerno po celotni dolzini. Za razliko
od tradicionalnih metod, ki vkljucujejo varjenje, odsotnost varjenja pri proizvodnji segmentnih stebrov
predstavlja pomembno prednost. Ta odsotnost pomeni, da se spoji s casom ne oslabijo, kar prispeva k

dolgotrajnosti strukturne integritete in zanesljivosti stebrov.

V Atom Poles nasa predanost kakovosti sije skozi skrbno izdelavo segmentnih stebrov. Inovativna
metoda spajanja z vrocim kovanjem ne le poveca trdnost, temvec tudi odpravlja morebitne slabosti,
povezane z varjenimi spoji. Zaradi tega segmentni stebri predstavljajo idealno izbiro za razlicne
aplikacije, saj nudijo robustne resitve za razsvetljavo na avtocestah in ulicah ter osvetlitev prometnih

znakov, elektricno distribucijo in prenosne stolpe.

Poleg njihove funkcionalne odlicnosti, segmentni stebri izpolnjujejo razlicne estetske potrebe, s cimer
prispevajo k vizualni privlacnosti urbanega okolja. Atom Poles ponosno predstavlja segmentne stebre
kot primer nase predanosti vrhunskemu inzenirstvu, ki preoblikuje industrijske standarde in dviguje

zmogljivost infrastrukturnih resitev.
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SEKCIJSKI STEBRI ZA ULICNO RAZSVETLJAVO Z DOLGIM NOSILCEM

Velikost stebra (mm)

Velikost kraka (mm) ‘

"H" “h1" | “@D1xt"” | "h2" "@D2xt" | "h3” @D3xt "ha" | @D4xt |[*h" L "R" "@D xt"
6,000 3,000 141.3x4.0 | 1800 | 88.9x3.25 = = == = 1,200 [ 1,000 | 700 | 60.3x2.90
7,000 | 3,000 141.3x4.0 (1,800 | 114.3x4.0 | 1,000 | 76.1x3.25 -- -- 1,200 | 1,000 | 700 | 60.3x2.90
8,000 3,000 168.3x4.0 | 1,800 | 114.3x4.00| 2,000 | 76.1x3.25 == = 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3x2.90
9,000 3,000 168.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.0 | 2,000 | 76.1x3.25 == == 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3 x 2.90
10,000 | 4,000| 168.3x4.0 [ 2,800 | 114.3x4.0 | 2,000 | 76.1x3.25 -- -- 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3x2.90
12,000 | 4,000] 193.7x4.0 | 3,800 | 114.3x4.0 | 2,200 | 76.1x3.25 = = 2,000 | 2,000 | 1,000 | 60.3 x 3.65
14,000 | 4,000| 219.1x5.6 [ 3,750 | 141.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.00 | 1,450 | 88.9x3.6 ||2,000 | 2,500 | 1,500 | 60.3 x 3.65
15,000 | 4,000| 219.1x5.6 | 3,750 | 193.7x4.0 | 3,800 | 168.3x4.00 | 1,450 | 114.3x4.0||2,000 | 2,500 | 1,500 | 60.3 x 3.65
Podrobnosti stebra + nosilca ’ Podrobnosti vratne odprtine
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SEKCIJSKI STEBRI ZA ULICNO RAZSVETLJAVO Z DOLGIM NOSILCEM

Vratna odprtina ‘ ’ Velikost prirobne plosce ‘ ’Velikost sidrnega vijaka (mm) Kratice / opombe

"A” "BH UCH "D" "E" HF” an uKu "QPXQ” .:Rn uMu ”Qty"
600 | 300 70 300 | 200 | 22 35| 10 ||18x400 | 50 [ 100 | 4 Nos
600 | 400 | 90 | |400 | 300 | 28 | 45| 10 ||24x500 | 50| 100 | 4 Nos Velikost stebra:

H = Skupna viSina

OkrajSave:

600 | 400 90 400 | 300 | 28 | 45| 10 ||24x500 | 50 [ 100 | 4 Nos h1 = Vi§ina spodnjega okna

600 | 400 | 110 | |400 | 300 | 28 | 45| 15 ||24x500 | 50 | 100 | 4 Nos h2 = ViSina srednjega okna
h3 = Visina zgornjega okna

600 | 400 110 400 | 300 | 28 | 50 [ 15 ||27x500 | 50 [ 100 | 4 Nos t = Debelina stene osi

600 | 400 110 400 | 350 | 32| 50 | 20 ||27x700 | 75 (120 | 4 Nos

600 | 500 120 400 | 300 | 32| 45 | 25 ||27x700 | 75120 | 4 Nos Velikost kraka:

h 1 = visina nosilca,
L =razpon
Dxt = premer x debelina.

800 | 600 130 450 | 350 | 35| 50 | 25 ||30x100Q 75 [ 150 | 4 Nos

Podrobnosti prirobne ploSce Vratna odprtina:
A = Visina vratne odprtine nad
D N tlemi B = Velikost vrat
> )
z C = Sirina vrat.

C.
4 LUKNJE Z Prirobnica/ temeljna ploséa:
REZAMI

D = Dimenzija

~ fp %‘ KAKO JE E = razdalja med luknjami F

= §irina luknje

G = dolzina luknje
. K = Debelina plosce.
o w O KJ

Sidrni vijaki:

P = Premer vijaka

v % 6} Q = Visina vijaka
© / R = Polmer

N = ViSina upogiba

<
\5/'\ /1' Q = St. potrebnih vijakov/steber.

Opombe:
Podrobnosti sidrnih vijakov 1

Vse dimenzije so v mm

2. Dizajn v skladu z EN 40:2000
Obremenitve BS CP3, Poglavje 5,
Del 2

3. Maks. hitrost vetra 160 km/h.

4.  Zakljuéna obdelava: Vro¢e pocinkano po
BS 1SO1461 (ali po narogilu).

5. Dodatna oprema iz mehkega jekla

6.  Stebriizdelani iz jekla razreda FE
510C (v skladu z EN 10025).




