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PALI
SEGMENTATI

| pali segmentati, caratterizzati da un'ingegneria innovativa, attraversano un processo di produzione
specifico nello stabilimento Atom Poles che applica un esclusivo metodo di giunzione con forgiatura a
caldo che i distingue dagli altri pali in termini di durezza e durabilita. Questo metodo prevede
l'utilizzo del calore per unire senza soluzione di continuita un tubo di diametro maggiore con un tubo
di diametro inferiore, ottenendo un giunto fuso di incredibile resistenza.

|l vantaggio principale di questo metodo di giunzione mediante forgiatura a caldo sta nella sua
capacita di produrre giunti a tenuta stagna, garantendo che lintero palo mantenga la sua resistenza
uniformemente su tutta la sua lunghezza. A differenza dei metodi tradizionali che prevedono la
saldatura, l'assenza della saldatura nella produzione di pali segmentati rappresenta un vantaggio
significativo. Questa assenza significa che i giunti non indeboliscano nel tempo, il che contribuisce
all'integrita strutturale ed all'affidabilita a lungo termine dei pali.

Nella nostra societa Atom Poles, la nostra dedizione alla qualita si riflette nella produzione
meticolosa di pali segmentati. Il metodo innovativo di giunzione con forgiatura a caldo non solo
migliora la resistenza, ma elimina anche i potenziali punti deboli legati alle saldature. Cio rende i pali
segmentati la scelta ideale per diverse applicazioni, offrendo soluzioni robuste per lilluminazione
stradale ed autostradale, l'illuminazione della segnaletica stradale, distribuzione di energia e torri di
trasmissione.

Oltre alla loro eccellenza funzionale, i pali segmentati soddisfano anche diverse esigenze estetiche,
contribuendo cosi all'attrattiva visiva dei paesaggi urbani. La societa Atom Poles presenta con
orgoglio i pali segmentali come esempio del nostro impegno verso le pratiche ingegneristiche
superiori che ridefiniscono gli standard del settore e migliorano le prestazioni delle soluzioni
infrastrutturali.
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PALI SEGMENTATI PER LA ILLUMINAZIONE STRADALE CON SUPPORTO LUNGO

Dimensioni palo (mm) H Dimensioni braccio (mm) ‘
"H” “h1" | “@D1xt" | “h2" “@D2xt" | "h3”" @D3xt "h4" | @D4xt ||"h" ‘L “R” ‘DD x t”
6,000 3,000 141.3x4.0 | 1800 | 88.9x3.25 = = == == 1,200 | 1,000 | 700 | 60.3 x2.90
7,000 3,000 141.3x4.0 | 1,800 | 114.3x4.0 | 1,000 | 76.1x3.25 -- -- 1,200 | 1,000 | 700 | 60.3x2.90
8,000 3,000 168.3x4.0 | 1,800 | 114.3x4.00| 2,000 | 76.1x3.25 == = 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3x2.90
9,000 3,000 168.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.0 | 2,000 | 76.1x3.25 == = 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3 x2.90
10,000 | 4,000| 168.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.0 | 2,000 | 76.1x3.25 -- -- 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3x2.90
12,000 | 4,000] 193.7x4.0 | 3,800 | 114.3x4.0 | 2,200 | 76.1x3.25 = = 2,000 | 2,000 | 1,000 | 60.3 x 3.65
14,000 | 4,000| 219.1x5.6 | 3,750 | 141.3x4.0 | 2,800 114.3x4.00 | 1,450 | 88.9x3.6 ||2,000 | 2,500 | 1,500 | 60.3 x 3.65
15,000 | 4,000| 219.1x5.6 | 3,750 | 193.7x4.0 | 3,800 | 168.3x4.00 | 1,450 | 114.3x4.0||2,000 | 2,500 | 1,500 | 60.3 x 3.65

Dettagli palo + supporto ‘ ’ Dettagli apertura porta
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PALI SEGMENTATI PER LA ILLUMINAZIONE STRADALE CON SUPPORTO LUNGO

Apertura porta ‘ Dimensioni piastra della flangia Dimensioni bulloni di Abbreviazioni / note
ancoraggio (mm)
”A" r"B” ”C" UDH MEH JIFH IIGH’ MKIJ' H@PXQ” h‘RH HMH }.‘Qty" ; ) )
Abbreviazioni:
600 | 300 70 300 | 200 | 22 35| 10 ||18x400 | 50 [ 100 | 4 Nos
Dimensioni palo:
600 | 400 90 400 | 300 | 28 | 45| 10 ||24x500 | 50 | 100 | 4 Nos gy el
600 | 400 90 400 | 300 28 | 45| 10 ||24x500 | 50 [ 100 | 4 Nos h1 = Altezza fusto inferiore
600 | 400 | 110 | |400 | 300 | 28 | 45 | 15 ||24x500 | 50 | 100 | 4 Nos h2 = Altezza fusto medio
h3 = altezza fusto superiore
600 400 110 400 | 300 28 50 15 27x500 | 50| 100 | 4 Nos t = Spessore parete asse
600 | 400 110 400 | 350 | 32| 50 | 20 ||27x700 | 75 (120 | 4 Nos
600 | 500 120 400 | 300 | 32| 45| 25 ||27x700 [ 75 (120 | 4 Nos Dimensioni braccio:
800 | 600 | 130 | 1450|350 | 35| 50 | 25 ||30x1000 75 | 150 | 4 Nos JE e s

R = semidiametro
Dxt = diametro x spessore.

Dettagli piastra della flangia Apertura porta:

D A= Altezza apertura porta sopra il
livello del suolo

B = Dimensioni porta

A 4

C = larghezza porta.
4 fori con fessure

come dimostrato

d} @ Flangia / piastra base:
A D = Dimensioni

E = distanza tra fori
F = larghezza foro

G = lunghezza foro
K = Spessore piastra.

D
E
C/C

Q = Altezza bullone
,(\/‘ R = Semidiametro
\ N = Altezza piegatura

Q = No. bulloni necessari x palo.

v Bulloni di ancoraggio:
- $ 6} / P = Diametro bullone

Note:

Dettagli bulloni di ancoraggio 1. Tutte le dimensioni sono espresse in mm
2. Disegno conforme a EN 40:2000
Carichi BS CP3, Capitolo 5, Parte 2

3. Velocita massima vento 160 km/h.

= 4. Finitura: Zincata a caldo conforme a BS
1SO1461 (o su commissione).

P q - .
¢_> 5. Accessori classe acciaio morbido

)

¢} 6. Palo prodotto in acciaio classe FE

3 510C (conforme a EN 10025).
@
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