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RUNDE KONISCHE
SAULEN

Runde konische Saulen, die durch ihr glattes und kegelformiges Design erkennbar sind, stellen den
Hohepunktingenieurtechnischer Prazision in der Welt der Infrastrukturlosungen dar. Bei uns in Atom Poles
beginnt der akribische Herstellungsprozess mit der sorgfaltigen Auswahl hochwertiger warmgewalzter
Stahl-Coils, die eine robuste und widerstandsfahige Basis fiir jede Saule sicherstellen.

Automatisierte Produktion umfasst eine ausgekliigelte Verbindung von Schneiden und Biegen oder
Pressen trapezformiger Bleche zu eleganten konischen Formen, die diese Saulen charakterisieren. Dieser
auBerst prazise durchgefiihrte Prozess sichert nicht nur die GleichmaBigkeit, sondern garantiert auch die
strukturelle Integritat, was es den runden konischen Saulen ermaoglicht, sich in verschiedene
Infrastrukturanwendungen zu integrieren.

Die Schliisselcharakteristik unserer Produktionsmethodologie ist die Verwendung des LangsschweiBens
mittels LichtbogenschweiBtechnik. Dieser Prozess schweiBt die Seiten der konischen Form nahtlos
zusammen, was die strukturelle Stabilitat und Nachhaltigkeit der Saulen zusatzlich erhoht. Durch die
Verwendung von LichthogenschweiBtechnik entsteht eine robuste und belastbare Verbindung, die den
Anstrengungen aus der Umgebung standhalt und zur allgemeinen Zuverlassigkeit der Infrastruktur
beitragt.

Atom Poles bietet stolz runde konische Saulen an, die nicht nur zu den industriellen Standards passen,
sondern sie sogar ubertreffen. Diese Saulen finden ihre Bestimmung in verschiedenen Anwendungen, von
der Beleuchtung auf den Autobahnen und StraBen bis zur Beleuchtung von Verkehrsschildern, der
elektrischen Verteilung und Ubertragungstiirmen. Dariiber hinaus werden sie fiir drahtlose
Kommunikationstiirme, hohe Flaggenmasten und Sportflutlichter, Transitsaulen, Solarbeleuchtung und
Saulen fir Windturbinen verwendet.

Unsere Hingabe geht iiber die Grenzen der reinen Funktionalitat hinaus. Atom Poles bietet ein breites
Angebot an runden konischen Saulen, die nicht nur einen praktischen Zweck erfiillen, sondern auch zur
asthetischen Attraktivitat stadtischer Landschaften beitragen. Ob es um prazises Design oder die
Nachhaltigkeit der Konstruktion geht, reprasentieren unsere runden konischen Saulen die Verbindung
von Ingenieursexzellenz und der anhaltenden Hingabe zur Qualitat, die Atom Poles in der Welt der
Infrastrukturldsungen definiert.
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KONISCHE BELEUCHTUNGSMASTEN WERKZEUGVERZEICHNIS BIEGEMASCHINEN

Werkzeuglange 16 m; FuB: 11/1000; OD kleineren Ende: 60 mm; 0D groBeren Ende: 236 mm; Grundstarke: 3-4
mm Kann konische runde Beleuchtungsmasten angegebener GroBen bearbeiten.

Mastlange, AuBendurchmesser kleineren Ende, Tabelle AuBendurchmesser groBeren Ende

QD
kleinere | 60 70 80 | 90 | 100|110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210
n Ende
(mm)
Mastlange
(m) Tabelle__AufSendurchmesser der
gréRBeren Ende (mm)
2 82 92| 102 12| 122 | 132| 142152 162 | 172 | 182 | 192| 202 | 212 | 222 | 232
3 93 03| 113 123 | 133 | 143 | 153163 173 | 183 | 193 | 203 | 213 | 223 | 233
4 104 114 | 124 134 | 144 | 154 | 164174 184 | 194 | 204 | 214 | 224 | 234
5 115 125 | 135 145 155 | 165| 175185 195 | 205| 215 | 225| 235
6 126 136 | 146 156 | 166 | 176 | 186 196 206 | 216 | 226 | 236
7 137 147 | 147 167 | 177 | 187 | 197 07 217 | 227
8 148 158 168| 178| 188 | 198| 208R18 | 228
9 159 169 | 179 189 199 | 299 | 219 P29
10 170 180 | 190 200 210 | 220 | 230
1 181 191 | 201 211 | 221 | 231
12 192 202 | 212 222 | 232
Werkzeuglange 13 m; FuB: 13/1000; 0D kleineren Ende: 60 mm; 0D graBeren Ende: 268 mm; Grundstarke:
3-4 mm Kann konische runde Beleuchtungsmasten angegebener Grofien bearbeiten.
Mastlange, AuBendurchmesser kleineren Ende, Tabelle AuBendurchmesser groBeren Ende
QD
kleinere | 60 70 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210
n Ende
(mm)
Mastl ange
(m) Tabelle AuRendurchmesser der
gréRBeren Ende (mm)
2 86 96 106 116 126 136 | 146 (156 16p 176 | 186 | 196 | 206 | 216 226 236
& 99 109 | 119 129 | 139 | 149 159169 179 189 | 199 | 209 | 219 | 229 239 249
4 112 122 132 142 | 152 | 162 | 172182 19 202 | 212 | 222 | 232 | 242 252 262
5 125 135 | 145 155 | 165 | 175| 185195 206 215 | 225 | 235| 245 | 255265
6 138 148 (158 168 | 178 | 188 | 198 P08 218 228 | 238 | 248 | 258 | 268
7 151 161 (171 181 | 191 | 201 | 211 221 23( 241 | 251 | 261
8 164 174 184 194 | 204 | 214 | 224 p34 244 254 | 264
9 177 187 197 207 | 217 | 227 | 237 A7 257 267
10 190 200 210 220 | 230 | 240| 250 p60
11 203 213 | 223 233 | 243 | 253 | 263
12 216 226 236 246 | 256 | 266
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RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Armgrofie (mm) Turéffnung (mm)
,h1 L] R D x t* A B | .C
1.000 | 1.000| 700 | 60,3x 2,90 600 400 | 100
1.000 | 1.500 | 700 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
1.000 | 1.500 | 700 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
2.000 | 2.000 | 1.000 | 60,3 x 3,65 600 400 | 100
2.000 | 2.500 | 1.500 | 60,3 x 3,65 600 500 | 120
2.000 | 2.500 | 1.500 | 60,3 x 3,65 600 500 | 120

Mast- + Halterungsdetails Taréffnungsdetails
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RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / Grundplattengréfe (mm) ‘ ’ Ankerbolzengréfie (mm) Abklrzungen / Anmerkungen

D" WES W .G K ,2PxQ* e .M |,Menge* Abkurzungen:

400 300 22 35 10 18x400 50 100 4 St.

400 300 28 45 15 24x500 50 100 4 St. ArmgroRe:

400 K10]0] 28 45 15 24x500 50 100 4 St. h 1 = Halterungshche,
L = Reichweite

400 <{0]0] 28 45 15 24x500 50 100 4 St. R = Halbdurchmesser

400 300 | 32 50 20 27x700 | 50 100 | 4st Dxt = Durchmesser x Stérke

400 350 Ky 50 20 27x700 5, 100 4 St.
Turéffnung:
A= Turéffnungshohe tber den Boden
B= TUrgré{Le

Flanschdetails € = Turbreite..
D »
E Flansch / Grundplatte:
D = Ausmaf
cic 4 OFFNUNGEN MIT E = Abstand zwischen Offnungen
F = Offnungsbreite
DARGESTELLT G= Oﬁnungs|énge
A ﬁ? %/ K = Plattenstéarke.

Ankerbolzen:

<> P = Durchmesser des Bolzens

D
E
c/C

Q = Bolzenhdhe
R = Halbdurchmesser

A\ 4 3 o N = Biegehoéhe
/ Q = Anzahl der Bolzen/Mast..
'\ A/v Anmerkungen:

1. Alle AusmaRe in mm

2. Design gemal EN 40:2000
AnkerbolzengréfRRe Belastungen BS CP3, Kapitel 5, Teil 2

3. Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt geman BS
1SO1461 (oder laut Bestellung).

5.  Nebenausriustung in der Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C gemaR EN
10025).

|
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RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Armgréf3e (mm) Turéffnung (mm)
,h1* L ,QD x t* A B .C*
190 500 60,3 x 2,90 600 400 | 100
225 700 60,3 x 2,90 600 400 | 100
275 1.000 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
375 1.500 | 60,3 x 3,65 600 400 | 110
Mast- + Halterungsdetails Turéffnungsdetails
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